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A csigahajtom( sokoldalu felhasznalasi lehetéségeinek kdszdnhetben, az egyik legkeresettebb hajtémitipus.
Ar/teljesitmény és minéségaranya egyediilallé. Barmely teriileten optimalis megoldas lehet az egyszer(i, mégis
nagy terheléseket bird hajtomiicsalad. Biiszkén mutatjuk be MSW sorozatu csigahajtomiveinket. A gyartas
soran alkalmazott min6éségbiztositasi rendszer garantalja az altalunk forgalmazott csigahajtomivek magas
min6ségét és hosszu élettartamat. A hajtdomihaz modern kialakitasa nagyon egyszer(ivé teszi a belizemelést.

Szallitasi kondicidk

Széles termékpalettank és nagy raktarkészletiink, valamint kiemelked®, komplex szolgaltatasunk — melynek
keretében a hajtastervezéstdl a csigahajtomi kivalasztasan at, a beépitésen, belzemelésen keresztul az
utdlagos karbantartasig szakképzett mérnok kollégaink mindenben segitenek Onnek — biztos hatteret nyujt
partnereinknek az Gizembiztos miikédés megvaldsitasaban.

Emellett a nagy darabszamu gyartasnak kdszénhetéen garantaltan a legjobb aron szallitjuk a csigahajtémiiveket.

Az altalunk forgalmazott csigahajtomiivek megfelelnek az iparag legmagasabb koévetelményeinek is.

Csigahajtémiiveink miiszaki jellemzdi:

Nyomaték: M=13-7100 Nm

Teljesitmény: P =0,04 — 75 kW

Attétel: i =7-10000




Hajtomijelolések

MSW090 FA 15 P100B5
1. 2 3 4 5 6 7

1 — MS-Antriebstechnik szériajeldlés
2 — Hajtomitipus
R — Homlokkerekes hajtomi
F — Parhuzamos tengelyl homlokkerekes hajtému
K — Kup-homlokkerekes hajtomi
W — Csigahajtomi
3 — Hajtomi mérete
4 — Hajtémi{ perem
FA — peremes hajtom{
Ha nincs megjeldlve, akkor talpas vagy tengelyre flizhet6 a hajtémi
5 — Hajtému attétele
6 — Csatlakoz6é motorhaz mérete
7 — Motorperem
B5 — Nagyperem
B14 — Kisperem (csak csigahajtomiiveknél)



Altalanos informaciok

P1 - Teljesitmény

a hajtéomivet meghajté motor teljesitménye.

Pn — Terhelhet6ség

az a teljesitmeny, amellyel az adott meretl és attétell hajtomi terhelhet6 1-es Gzemtényez6 mellett.
Ertéke minden esetben megadott a hajtém kivalasztasi tablazatban.

Pt — Termikus terhelhet6ség

az a maximum teljesitmény, amellyel a hajtomivet terhelve a termel6dott hémennyiséget a hajtomi még
képes a héatado feliletén keresztiil a kbérnyezetnek leadni. Csigahajtomiivek esetében ez szinte minden
esetben nagyobb érték, mint a terhelhetdség.

n1: Behajtasi fordulatszam

Az a fordulatszam, amivel a hajtomibe behajtunk, pl. villanymotor fordulatszama

n2: Kihajtasi fordulatszam

a hajtom kihajtasi fordulatszama n2=n1/i

i — Attétel

A hajtom( attétele a behajtasi és a kihajtasi fordulatszam hanyadosa.
i=n1/n2

n — a hajtémi hatasfoka

Csigahajtémilvek hatasfoka hajtomi attételétdl és a behajtd fordulatszamtal fiigg.
nd — dinamikus hatasfok
ns — statikus hatasfok

Mr2 — Nyomatékigény

Az a nyomaték, amire az alkalmazasnal szikség van. Ha a sziikséges motorteljesitményt nem tudjuk,
abban az esetben mindenképpen szikséges ennek az értéknek az ismerete a hajtas kivalasztasahoz.



M2 - Kihajtasi nyomaték

A hajtdmi kihajtasi nyomatéka, mindenkori értéke a katalégus tablazataiban talalhato. A kihajté tengelyen

leveheté nyomatékot az alabbiak szerint szamitjuk:
M2=9550 x P x n / n2

M2 = kihajtasi nyomaték (Nm)

P = a hajtomotor teljesitménye (kW)
n = a hajtdmil hatasfoka

n2 = hajtémi kihajtasi fordulatszama

fs — Uzemtényezé

Az Uzemtényezd értéke a hajtott gép technikai és terhelési jellemzéitél figg. Harom f6 terhelési
karakterisztikat kiilénboztetlink meg:

Terhelés valasztandé uizemtényezd
Egyenletes 1-1,2
Kozepes 1,2-1,5
Nagy 1,5-25

Uzemtényezd szamolasa:

fs = Pn/P1

fs: Uzemtényezd

Pn: a hajtomi terhelhetésége
P1: hajté motor teljesitménye

Amennyiben a hajtasroél részletesebb informaciok allnak rendelkezésre, gy az alabbiakban egy pontosabb

maghatarozast is bemutatunk.

Terhelés fa
Egyenletes fa<=0,3
Kozepesen nagy fa<=3
Nagy fa<=10

fa=J1/J2 - ahol J1 a hajtom lendiilete, J2 a hajtott gép lendllete

Onzaras — Visszahajthatosag

nd dinamikusan

> 0,6 visszahajthato
0,5-0,6 enyhén visszahajthaté
0,4-0,5 enyhén 6nzaré
<0,4 onzaro
> 0,55 visszahajthato
0,5 - 0,55 enyhén visszahajthaté
<0,5 onzaré




Hajtomuii kivalasztas

Az alkalmazasunkhoz megfelel® hajtomi kivalasztasahoz kdvesse az alabbi Iépéseket:

1. Uzemtényezd meghatarozasa: vélasszuk ki az lizemtényezdnél megadott tablazatokbdl a hajtasunknal
szlikséges lUzemtényezbt.

2. Amennyiben ismerjik a sziikséges motor teljesitményt ugorjunk a 3. pontra. Ha a sziikséges nyomaték
az ismert, akkor az alabbi képlet segitségével szamoljuk ki az alkalmazandd motor teljesitményét:
P=M2 x n2 /9550 x n

3. A hajtémi-kivalasztasi tablazatbdl valasszuk ki azt a hajtomivet, melynek terhelhetésége minimum
akkora, mint a szlikséges fordulatszamnal a meghajté motor és a valasztott biztonsagi tényezé
szorzata.

Hajtomiivek raktarozasa, lizembe helyezése

* A hajtébmiivek belizemelését, szervizelését, karbantartasat csak szakképzett személlyel végeztessiik!

» Vasarlaskor gy6z8djon meg rola, hogy a hajtomi sériilésmentes, valamint egyeztesse az adattablat
rendelésével.

* Ne tarolja a hajtomiivet magas paratartalmd, ill. hBmérsékletl helyen.

+ A tengelycsonkot megfelel6 védé anyaggal (pl. Loctite Antiseize 767) kenje le, a fellleti kopas,
beragdédas megel6zésének érdekében. Ezt a mlveletet célszerli évente megismételni.

+ Ovja a tengelyt az (itésektél a csapagyak megkimélésének érdekében.

* A hajtémiveket mindig stabilan rogzitse, a rogzitési felllet legyen sima és elég erds.

» Gondoskodjon a kapcsolodo tengelyek egytengelylségeérdl.

«  Epitsen be nyomatékszabalyozé eszkdzt, ha mitkddés kdzben eléfordulhatnak dinamikus
visszahatasok.

* Inditas el6tt minden esetben ellenérizze, hogy a miikddési feltételek biztonsagosak.

+  Szabadtéri izem esetén lassa el id6jarasallo boritassal a hajtomivet.

* A hajtdbmi ne legyen kitéve agressziv anyagoknak (kivéve, ha azt rendeléskor jelezték, és a hajtomi
ennek megfelelben lett kivalasztva).

+  Gybz6djon meg réla, hogy minden csatlakozé felllet megfelel6en le van kezelve megel6zend6 az
érintkez6 fellleteknél fellépd rozsdasodast.

+  Gyb6z6djdn meg rola, hogy az 6sszes rogzité csavar meg lett huzva.

+ Ellendrizze, hogy a valasztott beépitési pozicionak megfelel6 mennyiségli-e a kendanyag.

Szerkezeti jellemzdék

+ Lehetséges csigahajtomi-kivitelek: talpas, peremes, tengelyre flizheté nyomatékkaros, csétengelyes
és tengelycsonkos.

* A csigahajtomi kialakitasanak és a jo mindségi 6tvozeteknek kdszonhetéen nagy nyomatékterhelések
elviselésére is alkalmas.

* A csigahajtémiveink kénnyd, sima futasa alacsony zajszintet eredményez.

* Hosszu élettartam szélséséges korulmények kozott is.

+ Karbantartast nem igényel: MSW030-090-es méretig a csigahajtémiivek szintetikus hajtémiolajjal
vannak feltoltve, élettartam kenésiek, igy azt nem kell cserélni.

+ Olajfolyas-mentes haz: a mas csigahajtomi tipusoknal jobb tdmitettséget eredményezé
tomitésrendszernek készdnhetben garantalt a szivargasmentes mikddés.

* A nagy héleadasu hiitébordak biztositjak a tulmelegedés-mentes miikodést.

» Egyszeri, modern, dizajnos megjelenés.

+ Kizardlag szabvanyos, IEC peremes motorcsatlakozast alkalmazunk, mely azzal egytitt, hogy
szerkezetileg masszivabba teszi csigahajtomiives motorjainkat, Iényegesen megkonnyiti a késdbbi
szervizelési eljarasokat.



Anyagjellemzék

»  Csigahajtomi haz: ontétt aluminium 6tvozet (méret 030-090), ill. &ntéttvas (méret 110-130)

* A csigahajtomi tengelye edzett és koszorllt, ezzel biztositva a nagy kopasallésagot.

+ Korréziomentes haz: a csigahajtdmiivek hazanak kiilsé és belsé fellletét is epoxy-polyester festékkel
kezeljik.

Megjelenés

A kulsd festés az esztétikus megjelenés mellett nagyfoku korrozidvédelmet is nyujt a hajtomi szamara.

Hajtasszabalyozas

Manapsag a modern hajtasoknal mar elengedhetetlen a villanymotorok elektronikus fordulatszam-
szabalyozasa. Frekvenciavalté alkalmazasaval azonban nemcsak a fordulatszamot tudjuk valtoztatni, hanem
ezzel egyltt sokkal biztonsagosabba tehetjik gépeinket. Barmely frekvenciavalté tipusunkkal beallithat akar
aramvédelmet, akar hévédelmet, kilénbdz6 programokat, lefutasokat, felfutasokat adhat meg. Nem
elhanyagolhaté tény az sem, hogy inverterek felhaszndlasaval jelent8s energia, és ezzel egyitt
pénzmegtakaritas érhetd el. Minden hajtomives villanymotorunk alkalmas normal és frekvenciavaltos
Uzemre egyarant.

Frekvenciavaltés hajtas esetén a hajtémiives motor névleges fordulatszamanal azt a fordulatot valasszuk,
amelyiken a hajtas a legtdbbet lzemel. Ha széles a tartomany, akkor azt vegyk figyelembe, hogy a motorok
maximum fordulatszama altalaban 3000 ford/percben van meghatarozva, valamint hogy egy villanymotort
25 Hz alatt csak kényszerhitéssel szabad hasznalni. Ezek az értékek irdnyadénak mondhatok, de nagyban
fliggnek a terhelés jellegétdl, nagysagatol, idébeli eloszlasatol. Amennyiben nem biztos a kivalasztasban,
vagy segitségre van sziiksége, kérjuk, vegye fel a kapcsolatot Ugyfélszolgalatunkkal, ahol kollégaink
szivesen allnak rendelkezésére.

Az alabbi abra a frekvenciavaltoval izemeltetett villanymotorok nyomatékgorbéjét mutatja. Szaggatott vonal
jelzi a kulsé kényszerh(téssel szerelt villanymotorok nyomatékat.

M/ Mn

0.2

f[Hz]

Energiamegtakaraitas

Minden altalunk forgalmazott hajtomi szallithatdé 1E2, IE3 és IE4 magas hatasfoku, energiatakarékos
villanymotorokkal is. Ez nem csak kérnyezetvédelmet jelent, hanem fél-, egy éven belil meg is téril az
arkllénbozet a hagyomanyos villanymotorral szerelt hajtdomivekhez képest.



Rendelhetd opcidk

Fékes motor

Visszafutasgatlo

Robbanasbiztos kivitel

Kils6 hités

PTO és PTC hévédelem

Encoder

H osztalyu szigetelés

Magasabb védettség (IP65, IP56, IP66)
Erésitett csapagyazas

Egyedi hajtomi-tengelykihajtasok
Esé6fedél
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Robbantott abra és alkatrészlista

1 - Szimering

2 - Belsé kulcsnyilasu csavar
3 - Nut

4 - Rugos alatét

5 - Hatlapfejl csavar

6 - Motor csatlakozé perem
7 - O-gydrG

8 - Hézagolo gylri

9 - Csapagy

10 - Behajtd csiga
csétengely

11 - Behajtd csiga
cs6tengely kihajtd
tengelycsonkkal

12 - Szimering

13 - Behajté fedél

14 - Csapagy

15 - Retesz

16 - Behajtécsonkos
csigatengely

17 — Behaijto- és kihajto-
csonkos csigatengely
18 - Retesz

19 - Olajzaro

20 - Hajtébmihaz

21 - Szimering

22 - Kihajté perem

23 - Belsé kulcsnyilasu csavar
24 - Csapagy

25 - Zégergydura

26 - Szimering

27 - Fedél

28 - Csapagy

29 - Csigakerék

30 - O-gydri

31 - Kihajté oldali fedél
32 - Zégergydri

33 - Hézagolo gydri
34 - Retesz

35 - Retesz

36 - Kétoldali kihajto
tengely

37 - Egyoldali kihajto
tengely



Beépitési pozicok
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Kenés

Hajtomdiveink olajkenéstiek. MSWO030-MSWO090 méreti hajtdmiveink gyarilag fel vannak téltve olajjal. Minden
esetben gy6z6djén meg réla, hogy elegendé mennyiségl olaj van-e a hajtomiiben. Tovabbi karbantartas nem
szikséges.

MSW110-MSW130 méretl hajtomiveink a B3-as poziciénak megfelel6 mennyiségi olajjal vannak feltdltve.
Amennyiben mas poziciéban hasznalja a hajtomivet, Ugy kérjik, a sziikséges mennyiséggel toltse azt fel. A
bejaratast kdvetéen (kb. 300 munkadra utan) ajanlott az olajat lecserélni.

Ajanlott szintetikus hajtomuolaj tipusok:
AGIP Blasia S 220
BP Energol SG XP220
ESSO Glycolube 220
MOBIL Glygoyle 30
Shell Tivela Oil SC 320

A terhelésnek és a kdrnyezeti h6mérsékletnek megfeleld, szintetikus vagy asvanyi hajtémi olajat hasznaljon:

Hajtomii tipus MSW030 — MSW090 MSW110 — MSW130

Hajtomiiolaj tipus szintetikus hajtomiiolaj asvanyi hajtémiuolaj
Kornyezeti hémérséklet -25 °C - +50 °C -25°C - +50 °C -5°C -+40 °C -15°C - +25 °C

ISO hajtéomiiolaj
(viszkozitss) ISO VG320 ISO VG320 ISO VG460 ISO VG220

Az alabbi tablazat tartalmazza a hajtémiivek olajjal feltdltéséhez sziikséges mennyiséget. Rendeléskor a
beépitési poziciot, kérjuk, minden esetben adja meg.

MSW 30 40 50 63 75 90 110 130
B3 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1 3 45
B8 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1 2.2 33
B6/B7 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1 25 35
V5 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1 3 45
V6 0,04 0,08 0,15 0,30 0,55 1 2,2 33




Csigamenet-, csigakerékfogszam- és hatasfok
adatok

Z1 4 3 2 2 1 1 1 1 1 1
Y 18°50' | 14°21' | 9°40" | 7° 11 5°34'" | 4°52' | 3°53' | 3°11'" | 2°46' | 2°07
030 mx 1,44 1,44 1,44 1,1 1,7 1,44 1,1 0, 88 0,75 0, 56

nd 0,84 0,81 0,76 0,72 0, 67 0,64 0,58 0, 54 0,5 0, 44
ns 0,66 0, 62 0, 54 0,5 0,43 0,39 0,35 0,31 0,27 0, 23

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Y 21°48' | 17°31" | 11°18' | 8°58' | 7°41' | 5°42' | 1 30" | 3°51" | 3° 17 | 2°32" | 2°05
040 mx 2 1,5 2 1,5 1,25 2 1,5 1,25 1,04 0,78 0, 63

nd 0,86 0, 85 0, 81 0,77 0,74 0,69 0,64 0,61 0,57 0,51 0, 47
ns 0,69 0, 65 0,58 0,53 0,5 0,44 0,4 0, 36 0,32 0, 28 0, 24

21 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Y 21°48' | 17 42'| 11°18' | 9°or 7°36" | 5°42' | 1 33" | 3°49 3°17 2°33" | 2°04'
050 mx 2,5 1,9 2,5 1,9 1,54 2,5 1,9 1,54 1,3 0, 98 0,78

nd 0,86 0, 84 0,8 0,77 0, 74 0,7 0, 65 0,61 0,57 51 0, 49
ns 0,69 0,65 0,58 0,54 0,5 0,44 0,39 0, 35 0,32 0, 27 0, 23

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1

Y 24°31' | 20°19' | 12°50' | 10 29' | 8° 11 6°30" | 5° 17 | 4°23" | 3° 17 | 2°59 | 2°25'
063 mx 3,25 2,5 3,25 2,5 2 3,25 2,5 2 1,68 1,28 1,02

nd 0,87 0, 86 0, 82 0,8 0,77 0,73 0, 69 0, 65 0,61 56 0,5

ns 0,7 0, 65 0, 59 0,54 0,5 0,45 0,4 0, 36 0,33 0, 28 0, 24

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1

Y 26°33' | 21°48' | 14°02' | 11°18' | 9°37" | 7°07" | 5°42" | 4°50" | 4°05' | 3°15' | 2°40
075 mx 4 3 4 3 2,45 4 3 2,45 2 1,54 1,24

nd 0,88 0, 87 0, 84 0,81 0,79 0,75 0, 71 0, 68 0,64 0, 59 0, 54

ns 0,7 0, 67 0,6 0,57 0, 52 0,46 0,42 0, 38 0,35 0, 29 0, 26

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1

Y 28°20' | 23°26' | 15°05' | 12°14' | 10°37' | 7°40" | 6°11" | 5°21' | 4°36' | 3°36' | 2°57
090 mx 4,8 3,6 4,8 3,6 3 4,8 3,6 3 2,5 1, 88 1,5

nd 0,89 0, 88 0, 85 0,83 0, 81 0,77 0,74 0,71 0,68 0, 62 0, 58
ns 0,72 0, 69 0, 63 0,59 0, 55 0,49 0,45 0,41 0,38 0, 32 0, 28

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Y 28°17' | 27°35' | 15°03' | 14°38' | 12°37' | 7°39' | 7°26' | 6°23" | 5°31" | 4°23" | 3°38
110 mx 5,8 4,6 5, 89 4,6 3,75 5,89 4,6 3,75 3,12 2, 36 1,9

nd 0,89 0, 88 0, 85 0,84 0, 83 0,78 0,77 0, 74 0,71 0, 66 0, 62
ns 0,71 0, 68 0, 62 0,61 0,58 0,48 0,48 0, 44 0,41 0,36 0, 32

Z1 4 4 2 2 2 1 1 1 1 1 1

Y 28°46' | 26°15' | 15°21' | 13°51' | 11°49' | 7°48 | 7°01" | 5°58' | 5°12' | 4°05' | 3°25
130 mx 7 5,4 7 5,4 4,37 7 5,4 4, 37 3,68 2,75 2,24

nd 0,9 0, 88 0, 86 0,85 0, 83 0,79 0,77 0, 74 0,71 0, 67 0, 63

ns 0,71 0, 68 0, 62 0,6 0,57 0,49 0,46 0,43 0,39 0, 34 0,3




Elérheto motorcsatlakozasok

MSW030 63B5 95 115 140 11 11 11 11 11 11 11 11

63B14 60 75 90 11 11 11 11 11 11 11 11

56B5 80 100 120 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9

56B14 50 65 80 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
MSW040 71B5 110 130 160 14 14 14 14 14 14 14

71B14 70 85 105 14 14 14 14 14 14 14

63B5 95 115 140 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11

63B14 60 75 90 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11

56B5 80 100 120 9 9 9 9
MSW050 80B5 130 165 200 19 19 19 19 19 19

80B14 80 100 120 19 19 19 19 19 19

71B5 110 130 160 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

71B14 70 85 105 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14

63B5 95 115 140 11 11 11 11 11
MSW063 90B5 130 165 200 24 24 24 24 24 24

90B14 95 115 140 24 24 24 24 24 24

80B5 130 165 200 19 19 19 19 19 19 19 19 19

80B14 80 100 120 19 19 19 19 19 19 19 19 19

71B5 110 130 160 14 14 14 14 14

71B14 70 85 105 14 14 14 14 14

MSWO075 | 100/112B5 | 180 215 250 28 28 28
100/112B14 | 110 130 160 28 28 28

90B5 130 165 200 24 24 24 24 24 24 24
90B14 95 115 140 24 24 24 24 24 24 24
80B5 130 165 200 19 19 19 19 19 19 19 19
80B14 80 100 120 19 19 19 19 19 19 19 19
71B5 110 130 160 14 14 14 14

MSW090 | 100/112B5 | 180 215 250 28 28 28 28 28 28
100/112B14 | 110 130 160 28 28 28 28 28 28

90B5 130 165 200 24 24 24 24 24 24 24 24 24
90B14 95 115 140 24 24 24 24 24 24 24 24 24
80B5 130 165 200 19 19 19 19 19
80B14 80 100 120 19 19 19 19 19

MSW110 132B5 230 265 300 38 38 38 38
100/112B5 | 180 215 250 28 28 28 28 28 28 28 28 28

90B5 130 165 200 24 24 24 24 24 24 24
MSW130 132B5 230 265 300 38 38 38 38 38 38 38
100/112B5 | 180 215 250 28 28 28 28 28 28 28

90B5 130 165 200 24 24
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Radialis és axialis tengelyterhelhetoségek

A megengedett radialis terhelés (P [N]) értékét a szoban forgd hajtom teljesitményére vonatkozo
tablazatokban adjuk meg, mely a tengely kézépvonalara gyakorolt terhelésre vonatkozik, az alkalmazasi szog
és a forgasirany szerinti legkedvezétlenebb feltételek alapjan. A legnagyobb megengedett axialis terhelés az
adott radidlis terhelés értékének 1/5-e, ha a sugariranyu terheléssel egyitt alkalmazzak. A kimeneti tengelyekre
vonatkozo tablazatok a megengedett legnagyobb értéket adjak meg. Ezt az értéket soha nem szabad tullépni.
A katalégus hatarértékeinél nagyobb sugariranyu terhelések bizonyos kérilmények kézoétt eléfordulhatnak.
Ebben az esetben, kérjuk, hivja fel a miszaki Ugyfélszolgalatunkat megadva az alkalmazas részleteit: a
terhelés iranya, a tengely forgasiranya, alkalmazas tipusa.

Kétoldali kihajtasu tengelyek esetén, amennyiben a tengely mindkét végén van sugarirdnyu terhelés, a
maximum megengedett radialis terheléseket az adott futasi feltételeknek megfeleléen kell meghatarozni, ebben
az esetben hivja miszaki ligyfélszolgalatunkat.

— ]

o [

Attétel

7.5:1 ‘ 10:1
MSW030 PR 590 680 150 860 940 1000 1000 1100 1200 1300 1400 -
PA 190 200 215 237 250 250 270 287 287 350 350 -
Pr 150 150 160 160 190 210 210 210 210 210 210 -
Pa 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 -
MSW040 PR 1350 1450 1660 1850 1970 2100 2300 2500 2650 2650 2900 3190
PA 337 362 415 462 492 525 575 625 662 662 725 797
Pr 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380 380
Pa 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
MSW050 PR 1810 1930 2280 2505 2696 2865 3160 3400 3620 3620 | 4000 | 4290
PA 452 482 570 626 674 716 790 850 905 905 1000 1072
Pr 485 485 485 485 485 485 485 485 485 485 485 485
Pa 121 121 121 121 121 121 121 121 121 121 121 121
MSW063 PR 2365 2600 2980 3285 3540 3760 | 4150 | 4460 | 4730 | 4730 5200 5600
PA 591 650 745 821 885 940 1037 1115 1182 1182 1300 1400
Pr 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
Pa 145 145 145 145 145 145 145 145 145 145 145 145
MSW075 PR 2800 3100 3520 3900 | 4170 | 4450 | 4890 5260 5580 5580 6150 6630
PA 700 775 880 975 1042 1112 1222 1315 1395 1395 1537 1657
Pr 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650
Pa 163 163 163 163 163 163 163 163 163 163 163 163
MSW090 PR 3085 3400 3850 | 4300 | 4650 | 4900 5450 5850 6200 6200 6820 7340
PA 771 850 962 1075 1162 1225 1362 1462 1550 1550 1705 1835
Pr 850 850 850 850 850 850 850 850 850 850 850 850
Pa 213 213 213 213 213 213 213 213 213 213 213 213
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Attétel

MSW110 PR 3900 | 4310 | 4950 | 5450 | 5880 | 6210 | 6830 | 7350 | 7795 | 7795 | 8600 | 9300
PA 975 1077 1237 1362 1470 1552 1707 1837 1948 1948 | 2150 | 2325
Pr 950 950 950 950 950 950 950 950 950 950 950 950
Pa 238 238 238 238 238 238 238 238 238 238 238 238

MSW130 PR 5000 | 5600 | 6400 | 7000 | 7500 | 8000 | 8700 | 9500 | 10000 | 10500 | 11000 | 12000
PA 1225 1263 1400 1483 1713 1975 | 2200 | 2525 | 2525 | 2525 | 2900 | 2900
Pr 1500 1800 | 2000 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100 | 2100
Pa 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300




Holtjaték

Az alabbi tablazatban csigahajtomuveink kihajté tengelyén meérhet6 holtjatékat adjuk meg.

Tipus Holtjaték [ ']

MSW030 30" +/- 10
MSW040 25' +/-5'
MSW050 25' +/-5'
MSW063 20" +/- 5'
MSWO075 20" +/- 5'
MSW090 15' +/- 5'
MSW110 15' +/- 5'
MSW130 15' +/- 5'

Visszahajthatésag / Onzaras
Csigahajtémiivek visszahajthatésaga és 6nzarasa a hajtomi hatasfokatol fligg.

Dinamikus

Dinamikus visszahajthatésag

> 0,6 visszahajthato
0,5+0,6 enyhén visszahajthaté
04+05 enyhén 6nzaré

<0,4 O6nzaro

Statikus
ns Statikus visszahajthat6sag

> (0,55 visszahajthato
0,5+ 0,55 enyhén visszahajthato

<05 O6nzaro

Dupla csigahajtémiiveknél a visszahajthatosagot / 6nzarast az alacsonyabb hatasfokkal rendelkezd csiga
hatarozza meg.



Hajtomu kivalasztasi tablazat

MSW030 23Nm

Z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=2800/perc [%] [V/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 66 374 13 0,58 87

3 10 62 280 13 0,44 85

2 15 54 187 14 0,33 81

2 20 50 140 14 0,25 77

1 25 43 112 17 0,25 72

1 30 39 93 15 0,21 70

1 40 35 70 14 0,16 64

1 50 31 56 12 0,12 61

1 60 27 47 12 0,11 58

1 80 23 35 9 0,07 48

Z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=1400/perc [%] [/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7,5 66 187 18 0,41 84

3 10 62 140 18 0,32 81

2 15 54 93 18 0,23 76

2 20 50 70 18 0,18 72

1 25 43 56 21 0,18 67

1 30 39 47 20 0,15 64

1 40 35 35 18 0,12 58

1 50 31 28 16 0,09 54

1 60 27 23,3 17 0,08 50

1 80 23 17,5 13 0,05 44

zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=900/perc [%] [/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 66 120 20 0,3 82

3 10 62 90 20 0,2 79

2 15 54 60 20 0,17 74

2 20 50 45 20 0,14 70

1 25 43 36 23 0,12 63

1 30 39 30 22 0,12 60

1 40 35 22,5 19 0,09 54

1 50 31 18 17 0,09 51

1 60 27 15 18 0,07 47

1 80 23 11,3 14 0,06 41




MSW040 49Nm
zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=2800/perc [%] [1Ymin] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 374 28 1,2 88
4 10 65 280 29 1 88
2 15 58 187 31 0,72 84
2 20 53 140 29 0,52 81
2 25 50 112 28 0,42 78
1 30 44 93 34 0,44 74
1 40 40 70 31 0,32 69
1 50 36 56 30 0,36 67
1 60 32 47 28 0,21 64
1 80 28 35 25 0,16 59
1 100 24 28 23 0,12 55
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=1400/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 187 39 0,88 86
4 10 65 140 40 0,72 85
2 15 58 93 40 0,48 81
2 20 53 70 40 0,37 77
2 25 50 56 39 0,3 74
1 30 44 47 43 03 69
1 40 40 35 42 0,23 64
1 50 36 28 38 0,18 61
1 60 32 23,3 38 0,16 57
1 80 28 17,5 34 0,12 51
1 100 24 14 30 0,1 47
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 120 44 0,65 85
4 10 65 90 44 0,5 83
2 15 58 60 45 0,36 78
2 20 53 45 44 0,28 74
2 25 50 36 43 0,23 71
1 30 44 30 49 0,23 65
1 40 40 225 45 0,17 60
1 50 36 18 42 0,14 57
1 60 32 15 39 0,11 53
1 80 28 11,3 35 0,09 47
1 100 24 9 32 0,07 43




MSW050 90Nm

zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=2800/perc [%] [1Ymin] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 374 52 23 88

4 10 65 280 54 1,8 86

2 15 58 187 57 1,3 83

2 20 54 140 53 0,95 81

2 25 50 112 51 0,75 78

1 30 44 93 64 0,82 74

1 40 39 70 59 0,59 70

1 50 35 56 53 0,45 67

1 60 32 47 50 0,37 65

1 80 27 35 45 0,27 58

1 100 23 28 40 0,21 56

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=1400/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 187 75 1,65 86

4 10 65 140 70 1,21 84

2 15 58 93 76 0,9 80

2 20 54 70 71 0,66 77

2 25 50 56 71 0,55 74

1 30 44 47 80 0,55 70

1 40 39 35 75 0,41 65

1 50 35 28 72 0,33 61

1 60 32 23,3 72 0,3 59

1 80 27 17,5 62 0,22 51

1 100 23 14 54 0,16 49

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 69 120 84 1,2 85

4 10 65 90 84 0,94 82

2 15 58 60 84 0,67 77

2 20 54 45 77 0,48 74

2 25 50 36 75 0,39 70

1 30 44 30 90 0,42 66

1 40 39 225 82 0,31 61

1 50 35 18 77 0,25 57

1 60 32 15 72 0,21 54

1 80 27 11,3 68 0,16 46

1 100 23 9 56 0,12 44




MSWO063 175Nm
zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=2800/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 70 374 93 4 89
4 10 65 280 97 3,2 88
2 15 59 187 103 23 85
2 20 54 140 100 1,7 83
2 25 50 112 92 1,3 81
1 30 45 93 120 1,5 77
1 40 40 70 108 1,1 74
1 50 36 56 100 0,83 71
1 60 33 47 95 0,68 67
1 80 28 35 85 0,49 62
1 100 24 28 74 0,37 57
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=1400/perc [%] [Mmin] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 70 187 129 2,86 87
4 10 65 140 130 2,2 86
2 15 59 93 140 1,65 82
2 20 54 70 135 1,21 80
2 25 50 56 132 0,99 77
1 30 45 47 167 1,1 73
1 40 40 35 143 0,75 69
1 50 36 28 135 0,61 65
1 60 33 23,3 126 0,5 61
1 80 28 17,5 126 0,41 56
1 100 24 14 116 0,33 50
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 70 120 151 22 86
4 10 65 90 153 1,7 84
2 15 59 60 155 1,2 79
2 20 54 45 148 0,91 77
2 25 50 36 137 0,69 74
1 30 45 30 175 0,79 69
1 40 40 22,5 160 0,58 65
1 50 36 18 145 0,45 61
1 60 33 15 138 0,37 56
1 80 28 11,3 128 0,29 52
1 100 24 9 124 0,25 45




MSWO075 260Nm

zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=2800/perc [%] [1Ymin] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 70 374 130 5,6 89

4 10 67 280 145 4,7 89

2 15 60 187 150 3,4 87

2 20 57 140 160 2,8 84

2 25 52 112 150 2,1 82

1 30 46 93 170 2,1 79

1 40 42 70 165 1,6 76

1 50 38 56 150 1,2 73

1 60 35 47 145 1 69

1 80 29 35 130 0,72 65

1 100 26 28 120 0,58 60

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=1400/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 70 187 200 4.4 88

4 10 67 140 192 3,2 87

2 15 60 93 208 24 84

2 20 57 70 221 2 81

2 25 52 56 205 1,5 79

1 30 46 47 233 1,5 75

1 40 42 35 216 1,1 71

1 50 38 28 211 0,9 68

1 60 35 23,3 199 0,75 64

1 80 29 17,5 198 0,6 59

1 100 26 14 185 0,5 54

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 70 120 215 3,1 86

4 10 67 90 230 25 85

2 15 60 60 235 1,8 82

2 20 57 45 235 1,4 78

2 25 52 36 215 1,1 76

1 30 46 30 260 1,1 72

1 40 42 225 240 0,83 67

1 50 38 18 220 0,65 63

1 60 35 15 210 0,54 59

1 80 29 11,3 200 0,43 54

1 100 26 9 190 0,36 49




MSW090 460Nm
zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=2800/perc [%] [1Ymin] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 72 374 210 8,9 91
4 10 69 280 235 7.7 90
2 15 63 187 270 6 87
2 20 59 140 260 4,4 85
2 25 55 112 250 3,4 85
1 30 49 93 310 3,7 82
1 40 45 70 275 2,6 78
1 50 41 56 265 2 75
1 60 38 47 245 1,6 74
1 80 32 35 225 1,2 67
1 100 28 28 200 0,9 64
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=1400/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 72 187 295 6,4 89
4 10 69 140 317 5,2 88
2 15 63 93 353 4 85
2 20 59 70 366 3,2 83
2 25 55 56 336 24 81
1 30 49 47 431 2,7 77
1 40 45 35 368 1,8 74
1 50 41 28 331 1,35 71
1 60 38 23,3 311 1,1 68
1 80 32 17,5 284 0,83 62
1 100 28 14 272 0,68 58
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 72 120 340 4,8 88
4 10 69 90 370 4 86
2 15 63 60 420 3,1 82
2 20 59 45 390 23 80
2 25 55 36 370 1,8 79
1 30 49 30 460 1,9 74
1 40 45 225 410 1,4 70
1 50 41 18 390 1,1 67
1 60 38 15 350 0,86 65
1 80 32 11,3 315 0,63 57
1 100 28 9 280 0,49 54




MSW110 840Nm
zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=2800/perc [%] [1Ymin] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 71 374 391 16,6 90
4 10 68 280 437 14,1 90
2 15 62 187 489 10,7 88
2 20 61 140 483 8 86
2 25 58 112 506 6,8 86
1 30 48 93 552 6,5 82
1 40 48 70 529 4,7 81
1 50 44 56 495 3,7 79
1 60 41 47 473 3 75
1 80 36 35 399 2 71
1 100 32 28 368 1,6 67
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=1400/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 71 187 552 12 89
4 10 68 140 592 9,8 88
2 15 62 93 660 7,5 85
2 20 61 70 638 55 84
2 25 58 56 688 48 83
1 30 48 47 712 4,4 78
1 40 48 35 702 3,3 77
1 50 44 28 614 24 74
1 60 41 23,3 648 2,2 71
1 80 36 17,5 548 1,5 66
1 100 32 14 473 1,1 62
z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=900/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 71 120 650 9,2 88
4 10 68 90 713 7,6 87
2 15 62 60 759 5,6 84
2 20 61 45 725 4,1 82
2 25 58 36 759 3,5 81
1 30 48 30 840 3,5 75
1 40 48 225 794 25 74
1 50 44 18 748 2 71
1 60 41 15 682 1,6 67
1 80 36 11,3 567 1,1 61
1 100 32 9 515 0,84 57




MSW130 1107Nm

zZ1 i ns n2 Mn2 Pn nD

n=2800/perc [%] [1/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 71 374 534 22,1 91

4 10 68 280 585 18,7 90

2 15 62 187 580 14,7 89

2 20 60 140 638 11 87

2 25 57 112 697 9 86

1 30 49 93 729 9 83

1 40 46 70 735 6,5 81

1 50 43 56 659 5,1 79

1 60 39 47 698 4 75

1 80 34 35 629 3 72

1 100 30 28 507 2,2 68

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=1400/perc [%] [V/min] [Nm]  [kW] [%]
4 7.5 71 187 770 16,5 90

4 10 68 140 827 13,5 88

2 15 62 93 796 9 86

2 20 60 70 880 7.5 85

2 25 57 56 968 6,8 83

1 30 49 47 084 6 79

1 40 46 35 1057 5 77

1 50 43 28 923 36 74

1 60 39 23,3 981 33 71

1 80 34 17,5 895 24 67

1 100 30 14 721 1,7 63

z1 i ns n2 Mn2 Pn nD
n=900/perc [%] [V/min] [Nm]  [kW] [%]
4 75 71 120 903 12,3 89

4 10 68 90 968 10,3 87

2 15 62 60 917 7.8 85

2 20 60 45 1006 5,8 83

2 25 57 36 1093 4,8 81

1 30 49 30 1107 4,7 76

1 40 46 225 1107 35 74

1 50 43 18 989 27 71

1 60 39 15 1025 2,1 67

1 80 34 11,3 916 1,6 62

1 100 30 9 760 1,2 58




Méretrajz és mérettablazat

A R3 R2 A i

: | 1
_% IS 11— 25 V.oV b,

B A F |D(H7)]| d(6) | G H R1 R | R2 | R3 L I c 1| N(h8)| E1

54 20 80 14 9 97 32 55 63 51 45 40 30 56 65 55 29

70 23 100 18 11 121.5| 43 70 78 60 53 50 40 71 75 60 36,5

80 30 120 25 14 144 49 80 92 74 64 60 50 85 85 70 43,5

100 40 144 25 19 174 67 95 112 90 75 72 63 103 95 80 53

120 50 172 28 24 205 72 | 112.5] 120 105 90 86 75 112 115 95 57

140 50 208 35 24 238 74 1129,5| 140 125 | 108 | 103 90 130 130 110 67

170 60 [2525| 42 28 295 - 160 155 142 135 [ 127,5| 110 144 165 130 74
200 80 [2925| 45 30 335 - 180 170 162 155 | 147,5| 130 155 | 215 180 81

P Q S T U Vv z w P1 a b b1 f t t1 Kg
6,5 75 44 57 5.5 21 27 44 M6x11(n.4) 90° 5 - 16.3 | 10,2 1.2
6,5 87 55 715 | 6.5 26 35 60 M6x8(n.4) 45° 6 - 20.8 | 12,5 | 2.3
8,5 100 64 84 7 30 40 70 M8x10(n.4) 45° 8 M6 | 283 | 16,0 | 3.5
8,5 110 80 102 8 36 50 85 M8x14(n.4) 45° 8 M6 | 283 | 21,5 | 6.2

11 140 93 119 10 40 60 90 M8x14(n.4) 45° 8 M8 | 313 | 270 | 85

13 160 102 135 11 45 70 100 | M10x18(n.4) | 45° 10 M8 | 383 | 27,0 12

14 200 125 [ 167,5| 14 50 85 115 | M10x18(n.4) | 45° 12 M10 | 453 | 31,0 35

0 |00 |00 [0 |0 |01 | (W

16 250 140 [ 187,5| 15 60 100 120 | M12x21(n.4) | 45° 14 M10 | 48.8 | 33,0 53

MS 56 63 71 80 90S ‘ 90L 100 112 1328 132M

M 179 194 | 215 | 247 | 265 | 290 325 340 | 403 | 430
AC 110 130 145 175 195 195 | 215 | 240 | 275 | 275




MSW/MSPC sorozat

Elotétes csigahajtomuvek



30

MSPC elotét hajtomii

Az MSPC elététhajtomiivek a Morgensen termékcsalad egyfokozatu, homlokkerekes hajtémivei, melyeket
féként hajtomivek el6téthajtasaként szoktak alkalmazni a hajtdém(ivek attételeinek megnédvelése, ill.
csigahajtémiiveknél a jobb hatasfok elérése érdekében.

Az alabbi tablazat azt mutatja meg, hogy mely MSPC hajtémiivet mely MSW csigahajtdém(i mely attételével

lehet 8sszeépiteni.

Tipus

MSW040

MSW050

MSW063

MSWO075

Atéttel

40

50

60

80

100

40

50

60

80

100

40

50

60

80

100

40

50

60

80

100

MSW090

MSW110

MSW130

60

40

50

80

100

40

50

60

80

100

40

50

60

80

100

MSPC063 MSPCO071 MSPC080 MSPC090
i=3 i=3,17 i=3 i=2,43
X
X
X
X
X
X X
X X
X X
X X
X
X
X
X
X
X
X X
X
X
X
X
X X
X X
X X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

Behajté és kihajté oldali csatlakozasok

Tipus

Behajté oldali csatlakozas

Kihajté oldali csatlakozas

MSPC063

MSPCO071

MSPC080

MSPC090

lllesztéperem (mm) Tengely (mm) lllesztéperem (mm) Tengely (mm)
95 11 105 11
110 14 120 14
130 19 160 19
130 24 160 24




Hajtomu kivalasztasi tablazat

MSWO040 /| MSPC63 61Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 61 0,18
120 11,7 52 0,18
150 9,3 46 0,18
180 7.8 46 0,18
240 58 40 0,18
300 4,7 36 0,18
MSWO050 / MSPC63 89Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 69 0,18
120 11,7 85 0,18
150 9,3 89 0,18
180 7.8 88 0,18
240 5.8 76 0,18
300 4,7 65 0,18
MSWO050 / MSPC71 112Nm
[ n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 97 0,25
120 11,7 110 0,25
150 9,3 112 0,25
MSW063 / MSPC63 136Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
150 9,3 101 0,18
180 7.8 115 0,18
240 58 136 0,18
300 4,7 121 0,18




MSW040 / MSPC71 192Nm
[ n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 145 0,37
90 15,6 98 0,25
120 11,7 184 0,37
120 11,7 124 0,25
150 9,3 192 0,37
150 9,3 129 0,25
180 7,8 164 0,25
240 5,8 139 0,25
300 4,7 128 0,25
MSWO075 /| MSPC71 89Nm
[ n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 153 0,37
120 11,7 190 0,37
150 9,3 220 0,37
180 7.8 236 0,37
180 7,8 159 0,25
240 5,8 208 0,25
300 4,7 210 0,25
MSWO075 / MSPC80 307Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 307 0,75
120 11,7 278 0,55
150 9,3 260 0,55
MSWO090 / MSPC71 345Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
180 7,8 260 0,37
240 5,8 320 0,37
300 4,7 345 0,37




MSW090 / MSPC80 426Nm
[ n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
90 15,6 320 0,75
120 11,7 397 0,75
150 9,3 426 0,75
180 7.8 425 0,75
240 5,8 374 0,55
MSW110 / MSPC80 617Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
120 11,7 421 0,75
150 9,3 496 0,75
180 7,8 569 0,75
240 58 617 0,75
300 4,7 585 0,55
MSW110 / MSPC90 810Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
96,8 14,5 679 1,5
121 11,6 801 1,5
145,2 9,6 810 1,5
145,2 9,6 595 1,1
193,6 7,2 660 1,1
MSW130 / MSPC90 1013Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min]  [Nm] [kW]
96,8 14,5 679 1,5
121 11,6 813 1,5
145,2 9,6 917 1,5
193,6 7,2 1013 1,5
242 5,8 848 1,1




Méretrajz és mérettablazat

M R
E1_ E1
% ] ; : =
=||Hilcli .. v v b
k n ;
| |y ol@ — . 1 =
< [a]
=
. = :
W
P1
11
Q
MSW B F G H R1 R L ] 12 c T] N(h8) [ E1 P
040+63 70 100 | 1215 | 43 70 78 50 40 40 71 75 60 36,5 6,5
050+63 80 120 144 49 80 92 60 50 40 85 85 70 435 8,5
050+71 80 120 144 49 80 92 60 50 50 85 85 70 43,5 8,5
063+63 100 144 174 67 95 112 72 63 40 103 95 80 53 8,5
063+71 100 144 174 67 95 112 72 63 50 103 95 80 53 8,5
075+71 120 172 205 72 112.5 | 120 86 75 50 112 115 95 57 11
075+80 120 172 205 72 1125 | 120 86 75 63 112 115 95 57 11
090+71 140 208 238 74 129,5 | 140 103 90 50 130 130 110 67 13
090+80 140 208 238 74 129,5 | 140 103 90 63 130 130 110 67 13
110+80/90 170 | 252.5 | 295 - 160 155 | 1275 | 110 63 144 165 130 74 14
130+80/90 200 | 2925 | 335 - 253 170 63 155 63 155 215 180 81 16
T Q S T U Vv Z w P1 a D(H7) b t Kg
040+63 87 55 71,5 6.5 26 35 60 M6x8(n.4) 45° 18 6 20.8 2.3
050+63 100 64 84 7 30 40 70 M8x10(n.4) 45° 25 8 28.3 3.5
050+71 100 64 84 7 30 40 70 M8x10(n.4) 45° 25 8 28.3 3.5
063+63 110 80 102 8 36 50 85 M8x14(n.8) 45° 25 8 28.3 6.2
063+71 110 80 102 8 36 50 85 M8x14(n.8) 45° 25 8 28.3 6.2
075+71 140 93 119 10 40 60 90 M8x14(n.8) 45° 28 8 31.3 8.5
075+80 140 93 119 10 40 60 90 M8x14(n.8) 45° 28 8 31.3 8.5
090+71 160 102 135 11 45 70 100 M10x18(n.8) 45° 35 10 38.3 12
090+80 160 102 135 1 45 70 100 M10x18(n.8) 45° 35 10 38.3 12
110+80/90 200 125 | 167,5 14 50 85 115 M10x18(n.8) 45° 42 12 45.3 35
130+80/90 250 140 | 187,5 15 60 100 120 M12x21(n.8) 45° 45 14 48.8 53
80 | 90S | 90L 100 112 1328  132Mm
M 179 194 215 247 265 290 325 340 403 430
AC 110 130 145 175 195 195 215 240 275 275




MSW/MSW sorozat

Dupla csigahajtomiivek




Beépitési pozicidk




Hajtomu kivalasztasi tablazat

MSWO030/040 73Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 47 70 0,09
400 3,5 63 0,09
500 2,8 57 0,09
600 2,3 72 0,09
750 1,9 72 0,09
900 1,6 73 0,09
1200 1,2 65 0,09
1500 0,9 73 0,09
1800 0,8 73 0,09
2400 0,6 65 0,09
MSW030/050 155Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kw]
300 4,7 142 0,18
400 3,5 127 0,18
500 2,8 123 0,09
600 2,3 143 0,09
750 1,9 148 0,09
900 1,6 141 0,09
1200 1,2 118 0,09
1500 0,9 137 0,09
1800 0,8 155 0,09
2400 0,6 124 0,09
MSW030/063 236Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 4,7 210 0,22
400 3,5 222 0,18
500 2,8 205 0,18
600 2,3 208 0,18
750 1,9 216 0,18
900 1,6 200 0,09
1200 1,2 236 0,09
1500 0,9 204 0,09
1800 0,8 202 0,09
2400 0,6 220 0,09




MSW040/075 405Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 47 405 0,37
400 3.5 336 0,25
500 2,8 307 0,25
600 2,3 362 0,18
750 1,9 391 0,18
900 1,6 325 0,18
1200 1,2 359 0,18
1500 0,9 360 0,09
1800 0,8 404 0,09
2400 0,6 330 0,09
MSW040/090 629Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 47 405 0,37
400 3,5 523 0,37
500 2,8 550 0,37
600 2,3 605 0,37
750 1,9 538 0,25
900 1,6 533 0,25
1200 1,2 629 0,18
1500 0,9 588 0,18
1800 0,8 492 0,18
2400 0,6 625 0,18
MSW050/110 1128Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 47 871 0,75
400 3,5 1013 0,75
500 2,8 984 0,55
600 2,3 1062 0,55
750 1,9 1128 0,55
900 1,6 1079 0,37
1200 1,2 943 0,25
1500 0,9 1064 0,25
1800 0,8 1075 0,25
2400 0,6 1001 0,18




MSW063/110 1826Nm
i n2 Mn2 Pn
n=1400/perc [1/min] [Nm] [kW]
300 4,7 1789 1,5
400 3,5 1519 1,1
500 2,8 1629 1,1
600 23 1631 0,75
750 1,9 1804 0,75
900 1,6 1826 0,75
1200 1,2 1705 0,55
1500 0,9 1674 0,37
1800 0,8 1698 0,7
2400 0,6 1624 0,25




Méretrajz és mérettablazat

_I“©l|L

D
£)

It

t1,

b1

-

SYWISY B [ A F C1 |D(H7) (d(6)| G H | R1| R |R2 L L1 I (1] C 12 |N(H8)| E1 | E2
030/040 70 | 20 | 100 80 18 9 |121.5| 43 | 65 | 78 | 51 50 40 | 40 (30| 71 | 75 60 [36.5| 29
030/050 80 | 20 | 120 80 25 9 144 | 49 | 55 | 92 | 51 60 40 | 50 30| 85 | 85 70 [43.5| 29
UROGERS 100 | 20 | 144 80 25 9 174 | 67 | 55 | 112 | 51 72 40 | 63 |30 |103 | 95 80 53 | 29
VLGRS 120 | 23 | 172 | 100 28 11 205 | 72 | 70 | 120 | 60 86 50 | 75 |40 |112| 115 | 95 57 |36.5
UZD)DETOS 140 | 23 | 208 | 100 35 11 238 | 74 | 70 | 140 | 60 103 | 50 | 90 | 40| 130|130 | 110 | 67 |36.5

UEWERE 170 | 30 | 252.5| 120 42 14 | 295 - | 80 |155| 74 | 1275 | 60 | 110 | 50 | 144 | 165 | 130 | 74 |43.5
UCRTEETOE 200 | 40 | 292.5| 144 45 19 | 335 - | 95 |170| 90 | 1475 | 72 {130 |63 | 165|215 | 180 | 81 | 53
MSW/MSW Q S T T U \'/ Z | Y | W P1 a b |b1]| f t ™ kg
030/040 . 87 | 55 | 71,5 57 6.5 26 | 35 |120| 60 | M6x8(n4) [45°| 6 | 3 - 120,8| 10,2 3,9
030/050 51100 | 64 84 57 7 30 |40 |{130| 70 | M8x10(n.4) [45°| 8 | 3 - |28,3]| 10,2 5
030/063 51110| 80 102 57 8 36 | 50 |145| 85 | M8x14(n.8) [45°| 8 | 3 - |28,3]| 10,2 7,8
040/075 140| 93 19 | 71,5 | 10 40 | 60 |165| 90 | M8x14(n.8) [45°| 8 | 4 - |31,3] 12,5 11,5
040/090 160 | 102 | 135 | 71,6 | 11 45 | 70 | 182|100 | M10x18(n.8) | 45° | 10 | 4 - |138,3| 12,5 15
050/110 200 | 125 |167,5| 84 14 50 | 85 |225|115| M10x18(n.8) [45°| 12 | 5 | M6 [45,3 | 16,0 39,2
063/130 250 | 140 |[187,5| 102 15 60 |100|245|120 | M12x21(n.4) [45°| 14 | 6 | M6 [ 48,8 | 21,5 70




Kiegészito alkatrészek MSW
csigahajtomivekhez

Kihajté perem
Nyomatékkar
Egyoldali kihajto tengely
Kétoldali kihajté tengely



Peremméretek

mMsw 30 40 50 63 75 90 110 130
P 80 110 125 180 200 210 280 320
M 68 75 85 150 165 175 230 255
N 50 60 70 115 130 152 170 180
E 70 95 110 142 170 200 260 290
S 6,5 9 1" 11 14 14 14 16
a 45 45 45 45 45 45 45 45
T 54,5 67 90 82 11 111 131 140
F 6 9 10 13 13 15 15
R 4 5 6 6 6 6 6




Nyomatékkar méretei
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| 80 100 100 150 200 200 250 250
R 15 18 18 18 30 30 35 35
F 24 31,5 38,5 49 47,5 57,5 62 69
H 14 14 14 14 25 25 30 30
E 8 10 10 10 20 20 25 25
A 38 44 50 55 70 80 100 125
B 138 162 168 223 300 310 385 410
(o] 65 75 85 95 115 130 165 215
d 7 7 9 9 9 1" 11 14
P 55 60 70 80 95 110 130 180
N 8 8 8 8 8 8 8 8
Tomeg[kg] 0,18 0,24 0,27 0,57 1,10 1,26 1,92 2,23




Egyoldali kihajto tengely méretei

t1 d hé
b {\@ o —ffc——-|dh6
UNI 6604 uee | NN
DIN 6885 R i B
DIN 332
MSW 30 40 50 63 75 90 110 130
30 40 50 50 60 80 80 80
d 14 18 25 25 28 35 42 45
B 32,5 43 53,5 53,5 63,5 84,5 84,5 85
b 5 6 8 8 8 10 12 14
t1 16 20,5 28 28 31 38 45 48,5
69,5 85 99,5 119,5 128,5 149,5 164,5 180
L 102 128 153 173 192 234 249 265
d2 M6X16 M6X16 M10X22 M10X22 M10X22 M12X28 M16X35 M16X35
Weight[kg] 0,14 0,27 0,60 0,67 0,94 1,79 2,70 3,60
r | ] | ] | ] r r | ]
Kétoldali kihajté tengely méretei
t1 d hé
b T H@g—dh6 | e——— o ——=——|dh6
1]
UNI 6604 T d A A
DIN 6885 B R B
DIN 332 L
MSW 30 40 50 63 75 90 110 130
A 30 40 50 50 60 80 80 80
d 14 18 25 25 28 35 42 45
B 32,5 43 53,5 53,5 63,5 84,5 84,5 85
R 63 78 92 112 120 140 155 170
b 5 6 8 8 8 10 12 14
t1 16 20,5 28 28 31 38 45 48,5
L 128 164 199 219 247 309 324 340
d2 M6X16 M6X16 M10X22 M10X22 M10X22 M12X28 M16X35 M16X35
Tomeg[kg] 0,14 0,27 0,60 0,67 0,94 1,79 2,70 3,60
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